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Szalunek pneumatyczny

Monolityczne kanaty jajowe budowane
metoda ,,na mokro” z elementami
z betonu polimerowego

Nowoczesny system
budowy ,na mokro”

Szalunek pneumatyczny
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Zalety profilu jajowego sq szeroko znane w technice sanitarnej.
Kanaty wylewane ,na mokro” cenione sq za ich jakos¢, szczelnos¢

i dfugowiecznos¢.

Konwencjonalne technologie stosowane do budowy kanatéw jajowych
sq jednak pracochtfonne i - z punktu widzenia postepu robét oraz

jakosci — niekonkurencyjne.

Oferujqc szalunek pneumatyczny oferujemy ekonomiczny, sprawdzony

w praktyce system budowy pozwalajqcy na wykonywanie kanatéw o
przekroju jajowym metodq wylewania ich na budowie (metoda zwana: ,na
mokro”): efektem tych dziatan jest quasi — monolityczny blok kanatu
zwysokoodpornqg rynnq i gtadkimi, betonowymi scianami - dtugowieczny

i doskonaty jakosciowo.

Szalunek pneumatyczny - nowoczesny system

budowy ,na mokro”.
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Szalunek pneumatyczny — nowoczesny system budowy ,,na mokro”

szalunek pneumatyczny
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Szalunek pneumatyczny, korytko
denne z betonu polimerowego i
kamien podktadowy sg doskonale do
siebie dopasowanymi elementami
systemu.

Szalunek pneumatyczny jest
nadmuchiwanym elementem
wykonanym ze specjalnej, pokrytej
neoprenem, tkaniny. Opatentowany
system wielokomorowy zapewnia
trwatos¢ ksztattu szalunku w stanie
napompowanym, takze podczas
betonowania.

Cisnienie robocze w obu komorach
-0,5barai0,05 bara - jest
kontrolowane i regulowane za
pomoca umieszczonych na scianie
czotowej manometréw.

kamieri podktadowy

Idealnie dopasowane do szalunku
korytka denne wykonane sg z
betonu polimerowego — materiatu
predysponowanego do zastosowan
w technice sanitarnej: sy one
odporne na agresje chemiczng,
maja wysoka odpornosé na
rozcigganie przy zginaniu oraz
wytrzymatos¢ na Sciskanie, nie sg
porowate, a ich powierzchnia jest
hydraulicznie gtadka.

Pozwalajag na wysoka efektywnos¢
przy uktadaniu i wysoka jakos¢
gotowej rynny, redukujac do
minimum powierzchnie spoin.
Korytka denne taczone sg na falc, a
przemyslana geometria ich krawedzi
goérnych tworzy czyste i szczelne
przejscie do czesci betonowej profilu
i zapewnia trwata z nim integracje.
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dtugos¢ robocza 10-30m

przylacza kanaldw z betonu polimerowego

korytko denne z betonu polimerowego

Odpowiednio dopasowane odlewy z
betonu polimerowego do wykonywania
przytqczy lub elementéw studzienek
uzupetniajg system.

Specyficzna konstrukcja kamienia
podktadowego gwarantuje petne i
szczelne otulenie korytek betonem.



Uktadanie szalunku pneumatycznego:
pompowanie za pomocq kompresora

Betonowanie dolnej czesci kanatu:
uktadanie kamieni podktadowych i
korytek z zachowaniem kierunku i spadku

Montaz zabezpieczenia przed wyporem i Betonowanie profilu jajowego:
deskowania czotowego, nanoszenie srodka uktadanie betonu warstwami, zageszczanie
separacyjnego zageszczarkg wibracyjng

Usuwanie szalunku/spuszczanie powietrza:
szalunek pneumatyczny oddziela sie od
zabetonowanego kanatu i zostaje
przygotowany do zabudowy

na nastepnym odcinku.
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Zalety systemu

Zalety systemu — przy budowie i
przebudowie kanatéw - widoczne
s tak w kazdej fazie procesu
projektowania i wykonawstwa,
jak réwniez w wysokiej jakosci i
dtugowiecznosci wykonanego
przy jego zastosowaniu kanatu:

Zwigzany z samym systemem
zakres prac moze wykonac kilku
przyuczonych pracownikéw bez
pomocy ciezkiego sprzetu.

System gwarantuje szybki postep
robét i wymaga tylko minimalnej
ilosci prac kosmetycznych.

System implikuje ,,odchudzenie
placu budowy” redukujac objetos¢
koniecznych prac ziemnych - w
poréwnaniu do konwencjonalnej
metody uktadania elementow
prefabrykowanych - o ponad 40%!
Niewielka szerokos¢ wykopu w
przypadku systemu,na mokro®,
wprowadza ogromny potencjat
racjonalizacyjny w catej logistyce
budowy i prowadzi réwniez do
zmniejszenia ruchu kotowego w
rejonie prowadzonych prac.

Ten system budowy kanatéw jest
systemem bardzo elastycznym:

wszelkiego rodzaju oraz przyfaczanie
innych kanatoéw i wiaczanie sie do nich,
przebiega wyjatkowo bezproblemowo.

Szczegdlna zaleta szalunku pneumaty-
cznego jest fatwos¢ wykonywania
tukéw — moze to czesto zaoszczedzic
budowy dodatkowych studzienek.

Wynik to quasi — monolityczny,
szczelny kanat, ktérego cechami
charakterystycznymi sq:
wysoka jakos¢, odpornosc

| tak: przytaczanie istniejgcych i dtugowiecznosc.

przykanalikéw, budowa studzienek
Wymiary 00 0 I 1 /i v Vi Vil
Wymiary nominalne s/w w mm 500/750 600/900 700/1050 800/1200 900/1350 | 1000/1500 | 1200/1800 | 1400/2100
Powierzchnia przekroju A w m? 0,287 0413 0,563 0,735 0,930 1,149 1,654 2,251
Dtugos¢ roboczaw m 10, 15,20 10, 20, 30 10, 20 10, 20, 25 10, 20 10,15 10, 15 10
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